* Resisténcia
Extraordindria
a Abrasédo

e Uniforme

* Nao Requer Calor

e Vida Util llimitada

* 100% Sélidos

* Uso Simples e Seguro

Reparos e Protecoes...

* Cotovelos

* Tubulacoes

* Bombas

* Conduites

* Placas Refletoras

* Ciclones

* Separadores

* Alimentadores de
vibragéo

* Brocas de
transferéncia e mais.

METALCLAD

e

Repare e proteja todos os tipos
de equipamentos sujeitos a
abrasao agressiva.

METALCLAD® CeramAlloy™ CBX é um tri-componente 100% sdlido, composto de
polimero especificamente formulado para fornecer um reparo eficaz e a
restauracdo das caracteristicas de todos os tipos de equipamentos sujeitos a
abrasao severa.

METALCLAD® CeramAlloy™ CBX tem formato pastoso e quando misturado é
facilmente aplicado. No entanto quando curado, METALCLAD® Ceramalloy™ CBX
torna-se um metal rigido, altamente resistente a abrasdo e projetado para reparar
componentes profundamente danificados nos ambientes mais abrasivos.
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Dados Técnicos
Capacidade do Volume por 5 kg. 110 pol®/ 1790 cc

Densidade mistura 0.100 Ibs por pol®/ 2.76 gm por cc
Taxa de cobertura por 5 kg.

@ 200 mils / 5mm 3.78 pes? / 0.35 m?

Vida util Indefinida

Volume dos sdlidos 100%

Razédo da mistura Base Ativador Agregado

Por volume 5} 2 14

Por Peso 7 2 20

Periodos de Cura

Temperatura Tempo de Mecanico Completo Imerséo
Ambiente Atividade Quimica
59°F 15°C 30 min 48 h 3 dias
77°F 25°C 20 min 24 h 2 dias
86°F 30°C 15 min 16 h 1 dia

Propriedudes Fisicas Valores Tipicos  Métodos de Teste
Resisténcia a comPresséo 16.000Psi 1125 /cm2 ASTM D-695
Resisténcia a flexdo 6.000 psi 422 kg/em? ASTM D-790
Rigidez - Shore D 86 ASTM D-2240
Resisténcia a Tensao 2.500 psi 176 kg/lcm?  ASTM D-2370
Tensdo de Cisall Aderéncia (fundo CL+AC I )
Aco 4000 psi 280 kg/cm? ASTM D-1002
Aluminio 2500 psi 175 kg/cm? ASTM D-1002
Cobre 3000 psi 210 kg/cm? ASTM D-1002
Aco Inoxidavel 4100 psi 287 kg/cm?2 ASTM D-1002

Resisténcia Quimica ,
Acido Acético (0-10%) ..........ccreeneee G Alcool Metilico .........ccvvvvieeeereennees

Hidréxido de Aménio (0-10%). Oléo Mineral.................

Combustivel para Aeronaves Acido Nitrico (0-10%) ....

Alcool BUlCO ......cocveereciiiicanes Acido Nitrico (10-20%) .........c.cune.. G
Cloreto de CAICIO .......c.ccovevereeneenn. Acido fosforico (0-10%).........c....... G
Oleo Bruto .............. Cloreto de Potassio E
Combustivel Diesel . Alcool Propilico ...

Alcool Etilico ........... Cloreto de Sadio......

GaSOlNA ......cceeeeeeeerrereereirerees Hidroxido de Sédio

Heptano .......coocoveverreecinciniinnn, Acido Sulfarico (0-10%)................. EX
Acido Cloridrico (0-10%) .............. Acido Sulfirico (10-20%)............... G
Acido Cloridrico (10-20%) ............. TOIUBNO .. ..o G
QUETOSENE ......ooereerreeeereeereenees XIlENO..... ceeeeeeereeereeeereeeeeeeeeseeennas EX

EX - Adequado para a maioria das aplicagdes, incluindo imersao.
G - Adequado para contato intermitente, respingos, etc.
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Usando CeramAlloy CBX

Preparagdo da Superficie - METALCLAD® CeramAlloy™ CBX devera
ser aplicada somente em superficies limpas, firmes, secas e muito
rigidas.

1. Remova todo o material solto e a contaminag&o da superficie com
um solvente adequado que nao deixe residuos na superficie apés a
evaporacgao, tal como acetona, MEK, alcool isopropilico, etc.

2. Limpe / Tomne as superficies asperas com jateamento abrasivo.

3. Caso seja necessario, aplique calor moderado e/ou permita que
o(s) componente(s) "fitrem" para remover os
contaminantes impregnados.

4. Torne as superficies asperas com cuidado, através do jateamento
abrasivo, para obter um grau de 'metal branco" de limpeza e um
padréo de ancoragem de 3 mils.

Observagao: Em situagdes onde a aderéncia néo é desejada, como
na realizagdo de moldes e padrdes, ou para facilitar a futura
desmontagem, aplique um descofrante adequado (composto
desmoldante, cera protetora, etc) as superficies.

Preparacgao da Superficie - CeramAlloy™ CL+AC é fornecida como um
fundo em cada 5 kg do sistema CeramAlloy™ CBX. Despeje os
contetidos do recipiente do Ativador no recipiente da Base e misture
com cuidado. Prepare a area a ser tratada com a CeramAlloy™ CL+AC
misturada, usando um pincel de cerdas duras. Para titulos de
orientagdo, uma espessura uniforme de 10 - 12 mils devera ser obtida.
A primeira dem&o devera ser concluida dentro de 45 minutos da mistura.

A proxima cobertura com a CeramaAlloy™ CBX devera ser realizada
quando a camada da base da CeramAlloy™ CL+AC estiver Umida,
certamente dentro de 8 horas apds a aplicagdo.

Observagdo: Ceramalloy™ CL+AC esta disponivel separadamente
como um fundo para as unidades de 20 kg da Ceramalloy™ CBX.

Mistura e Aplicacdo - Para a sua conveniéncia, a Base, Ativador e

Agregado METALCLAD CeramAlloy™ CBX foram fomecidos em
quantidades precisamente mensuradas, para simplificar a mistura de
todas as unidades. Caso uma pequena quantidade de material seja
necessaria, mega as 5 partes da Base, 2 partes do Ativador e 14 partes
do Agregado, pelo volume (5:2:14, viv).

Para facilitar a mistura de todas as unidades, recomenda-se o uso de
um dispositivo mecanico de mistura. Combine os liquidos da Base e do
Ativador na grande cagamba de plastico e, durante a execugdo do
misturador, adicione lentamente o Agregado.

Aplique o CeramAlloy™ CBX misturado a superficie preparada para o
uso, usando uma colher de pedreiro, espatula de madeira ou outra
ferramenta apropriada, pressionando bem para garantir o contato
profundo e para forgar para fora qualquer ar aprisionado, como
resultado da técnica de mistura e/ou dispositivo usado.

Sauide e Segurancga - Todos os esforgos s&o feitos para assegurar que
os produtos ENECON® sejam t&o simples para utilizar quanto seguros.
Os padroes e praticas industriais normais para operagdo interna,
limpeza e protegdo pessoal deverdo ser observadas. Para informagdes
e orientagdes adicionais, utilize como referéncia AS PLANILHAS DOS
DADOS DE SEGURANCA DOS MATERIAIS (MSDS) fornecidas com o
material e também disponiveis mediante solicitagzo.

Limpeza dos Equipamentos - Limpe imediatamente os materiais em
excesso das ferramentas. Utilize acetona, MEK, alcool isopropilico ou
solventes similares na medida do necessario.

Suporte Técnico - A equipe de engenharia ENECON estara sempre
disponivel para fornecer suporte técnico e assisténcia. Para orientagdes
em procedimentos dificies de aplicagdes ou para respostas a questdes
simples, entre em contato com seu Especialista ENECON em Sistemas
para Fluxo de Fluidos ou com o Centro de Engenharia ENECON.

Todas informagdes contidas neste documento possuem como base testes a longo prazo em
nossos laboratdrios, assim como experiéncia pratica de campo, e portanto, acredita-se que
tais testes sdo confidveis e precisos. Nenhuma condigéo ou garantia é fornecida para a
cobertura de resultados durante o uso de nossos produtos em qualquer caso particular, seja
com propdsito divulgado ou ndo. Além disso, ndo podemos aceitar responsabilidade caso os
resultados obtidos ndo sejam os desejados.

Copyright © 2017 by ENECON® Corporation. Todos os direitos reservados. Nenhuma parte
deste trabalho podera ser reproduzida ou utilizada de qualquer maneira ou através de
quaisquer meios — grafico, eletrénico ou mecanico, incluindo fotocépia, registro, gravagéo
em fita ou armazenamento de informagdes ou sistemas de recuperagdo — sem autorizagéo
escrita da ENECON® Corporation.





